PROJEKTREFERENZ:

CPQ Tool Airdryer wurde erweitert fur zwei weitere internationale
Produktionsstatten mit Standortspezifika der Produktion und der
Vertriebsprozesse

Airdryer

KUNDE: KELVION CENTRAL EUROPE SP. Z 0.0., Opole
STANDORTE:  (atoosa, USA; Changshu., China; Opole, Polen
BRANCHE: Maschinenbau

THEMA: Digitalisierung der Vertriebsprozesse durch Erweiterungen fur weltweite Vertriebs-
und Produktionsstandorte

Ausgestellt fir: Adakom GmbH
i Kelvion
@ Ausgestellt am: 14.06.2022

Ausgestellt durch: Keluion Holding

BESCHREIBUNG

Erweiterung des CPQ Tools (Configure, Price, Quote Tool) um weitere Bauvarianten, Auslegungscodes,
Festigkeitsberechnungen, Optimierungsuerfahren, standortspezifische Preisermittlungen und
Stlcklisten

COLD SIDE - OUTSIDE TUBES HOT SIDE - INSIDE TUBES
Fluid class Fluid id d Fluid
ot [air | [wat =] [water ~]
Rel. humidity [%] Abs. humidity lo/kg]  Fluid 151
Inlet tempersture gas [C] Temp out FQ Tempin ['Cl Temp out rel
[ 1000] | 5000] | 12000] | 100,00 | g
o [m?/s] Mass flow Ikg/hl  Volume flow [m*/h] Mass flow Ikg/h] g
g
\ 2o | || | ¢
Barometric pressure [baral Installation altitude  [m]  Cond. temp start ['C] Cond. pressure start [bara] =
] | I |
Allow. pressure drop[mbar] Ref temperature gas '] Allow. pressure drap[mbar] Operating pressure _[bara]
000] | 500] | 5.01]
Fouling factor [m*K/W E-6]  Fouling factor [m?K/W E-6]
I .
Air Dryer 1.1-2000/992 - 1v-ET-2-FE213- D8 0,00 787 37 23.42 17
Air Dryer 1.1-2000/992-1v-ET-2-FE33-D8 000 5694 37 -358 7
Air Dryer 1.1-2000 /992 - 1.5 v - ET - 4- FE31 - D8 000 8464 56 2349 58
Air Dryer 11-2000/992 - 1.5 v - ET - 4 - FE41 - D8 000 6577 56 -010 8
Air Dryer 1.1- 2000 /992 - 1.5 v - ET - 4 - FESO - D8 000 9975 56 3173 58
Air Dryer 1.1-2000/992-1.5v-ET - 4-FET0 - D8 000 7387 56 0,09 58
Air Dryer 1.1-2000 /992 - 1.5 v- ET - 4- FE213 - D8 0,00 117,00 56 2676 58
Air Dryer 11- 20007992 - 1.5 v - ET - 4 - FE280 - D& 000 9004 56 2289 58

AirDryer  1.1-2000/992-1v-ET-2-FE213-D8

Messages

© PROCESS DATA

COLD SIDE - QUTSIDE TUBES HOT SIDE - INSIDE TUBES

Heat duty W] Inlet temperature gas [C] Temp out [C Tempin [l Temp out ra
| 22385 | 1000 | 5000 | 12000 | 100,00
1% Alpha W/m'K] Foulfec  [m*/WES] Alpha W/miK] Foulfec  [mK/WE-6]

342 | 52 | 0o | 5006 | 0

OHTC nomina [W/m®K]  Volume flow [m¥/s] Mass flow [kg/h]  Valume flow [m*/b] Mass flow Tk/hl
| 36 | 447 | 20000 | 1010 | 9526
OHTC actual [W/mK] [kg/h]  Operating pressure [bara] Pressurecrop  [mbar]
| 45 20000 | 50 | ”
Operating pressure  [baral Pre Imbar]  Reynolds Velo es /sl

| 0o | 30675539 | 053

Installation alttude  [m] Veloity nozale inlet [m/s] Velocity nozzle outlet [m/s]

1 | 000 | 0,00

Reynolds Veloity outside tubes [m/s]
| 4353032 | 236




Top-Kompetenzen Fachkompetenzen

- Anforderungsmanagement - Baugruppenstandardisierung

- Projektabwicklung in Time und Budget - Standardisierung Gber alle Standorte
- Projektorganisation - IT-Architektur

- Qualitat der Ergebnisse - Warmeubertrager Know-How

- Festigkeitsberechnung
- Prozess Know-How

- Interdisziplinarische Fachkoordination

KOMMENTAR VOM KUNDEN

Wir sind mit der Umsetzung der Aufgabenstellung und den konkreten Projektergebnissen sehr
zufrieden. Besonders die interdisziplinare Fachkoordination und Anforderungsmanagement hat
unterstitzt, das Projekt in Time und Budget abzuschlieRen.



